Eilon Tavor ist sicher die grifite einzelne
Prodektionsstatte hir Frischerzengnisse, die

Die Malkenverarbeilung Touvas ist direkt neben dem neuen
Werk angesiedelt

wellweit in den telzten Jahren errichiet wurde

Die ,,kom

s0 — Rationalisierung und Kon-
zentration, High-Tech-Verfahren
sawie Verbesseruno Lebans-
mittelsicherhait unt  mer mehr
erhihte Wirtschaftlichkeit sind
keineswags aul Molkereien in
der westlichen Welt beschrinki,
Ein Beispiel dafir, wie auch an-
derswo auf diese Megatrends in
der Mifchindustrie reagiert wird,
ist der israelische Marktfihrer
Truva, cie kiirzlich gin neues Jo-
gurl- und Frischkasewerk am
Berg Tavor in
Merdisrael in Be-
trieh  genommen
hat. Wit der Uber-
nahme der o. g.
Trends wurde der
Betrieb zu einer
der griften, komplexesten und
hochtechnisiartesten Malkeraien
weltweil,
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dig Sache um einiges komplizier-
ter. Denn diese dmi Milchiy-
pen” diiffen per Definition nicht
vermischt werdan bzw. technolo-
gisch  Gberhaupt  vermischbar
sain. Die Planungen fur das 170-
Mio.-Oollar-Projekt, das neben
germ reinen Meubau auch die
SchlieBung der beiden Werke in
Tal Aviv und Haita und deren Ver-
lagersng nach Eiton Tavor vaor-
sieht, begonnen Ende der 80-er
Jahre. Im Jahr 2000 begannen
die  Bavarbeiten
und im Sommer
2003 wurde e
erste Wilch verar-
beitet. Besondera
Eigentimlichkeit
des  Projektes
war, dass Tnuva alle Komponan-
ten und Maschinen selbst be-
schaffte und Tuchenhagen Dairy

TDS begann das
Projekt 2000 und
hatte  zeitwelse
bis zu 35 Techno-
logen vor Ort. Das
Projekt steht nun in
der Endphase, his
zum Fridhling werden
noch cie Althetriebe
varlagerl, dann  steht
Eilan Tavor in Vollprodik-
tian.

Kosher macht die Sache
. komplizierter

Ab dem Frithjahr wird Eilon Tavar
ca. 200 Mio. | Milch pra Jahr,
entsprechend 6 Mio. | pro Ar-
beitswoche [fiinfeinhalb Tage),
2u  Jogurt, Frischkdse  und
Cottape Cheese sowie Milchdes-
sarts verarheiten. Dar Betrieb an-
oet am Freitag zwel Stunden vor

TDS Softwaremanager Jiirgen Dechow {links] und
sein Kollege bei Tnuva, Eli Frish

lexeste Molkerei der Welt”

Stundenleistung zur Verflgung.
Signalangaben in der Zufahr
weizen den Fahrer auf die Spur.
Um mit den drei Kosher-Stan-
dards zurecht zu kommen, mus-
ste die Annahme sehr flexibel

ausgelagt wer-

den. Lnd die drei

Truva stelit in dem newen Werk  Systems  [TDS)
in Eilon Tavor ca. 200 Artikel aus mit  Installation, ~ Tnuva
27 Basisprodukten her. Dies ist  Merardnung  und
an sich nicht ungewthnlich, aber  Automation  be-
wenn Oazu drer verschiedens  auftragte.  Der

Kosher-Standards kommen, wird — Systemintagratar

Eine Auswahl der in Edon Taver hergestellten Produkte

Triuva erfasst ca, 00 Mio. | der izraelischen Gegamtersgugung von 1,2 Med,
I. Milch, Eigemidmer des Linterrehmens sind eing Vialzahl von Kibbutzim- und
Muoshavim-Farmen. Mit Yoplait besteht ein Lizenzverirag, ein Joint-venture
mit der reusesldndischen Fonterra versertet Trovas Molke o WPC und
WP Triva plant den Uhergang in aine bérsennotiete Aktisngese|lschaft und
die Expanzion in Exporimarkte sowie Oirektinvestiticonen in Osteuropa. Be-
traeben werden Molkereien in Eilon Tavor, Tel Yozed, Behovot, Tere Noaz und
Jemusalem. Oie Betriebe in Haifa und Tel Aviv werden in 2004 stillgelegl

Koshar-5tan-
dards finden
sich spater auch
im  gesamten
Anlagenaulbay
wieder.  Doron
Jilcer, Betrigbs-

sonnenuntergang, um das Ar
beitsvergot am Sabbat nicht zu
verletzen.  Aufgenommen  wird
die Produktion dann am Sams-
tagabend wiader in ainer Spat-
schicht. Alle Milch, die nicht
bis Freitag werarbeilet ist, wird
thermisiert und bei 4 “C in den
2 Mio. | tassenden Rohmilchsilos
gelagert, Zur Milchannahma —
der Aohstoff kommt tankzugwel-
58 aus den liefamden Kibbutzim
— stehen drei Linien & 100000 |
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lgiter in  Eilon
Tavor, schatet, dass oie Molkerai
35 Prozent ihrer Anlagen ginspa-
ren kinnta, wirde sie sich nicht
streng an die Kosher-duflagen
halten — die andererseits aber
unverzichtbare Geschaftsgrund-
lage darstallen.
Als die OMW-Redaktion den
Meubau Mitte Dezember besuch-
te, waren zwei komplatte TOS-
Fasteurlinien  installigrt, eine
dritte Linie stand kurz vor cem
Aufbau. Eine separate Zentrifuge



Die EHB erledigt alle innerbetrieblichen Transport-
vorgéinge

dignt zum Klaran der Milch — alle
Separatoren, auch die Quarkse-
paratoren (Westtalia), stehen in
separaten Rdumean, um den Larm-
pegel im Betrieb niedng zu hal-
ten.

Abhingig van der weiteren Pro-
duktion geht die Milch auf ver-
schiedene Prozesslinien, so pass
der Betriebsraum, & als Pro-

Doron Zilcer, der mitthy, .eile tech-
nischer Chef aller Tnuva-Molkerei-
en ist, lobt inshesondere die gute
Zusammenarbeit mit TDS wahrend
des groflen Projekts

linien betreiben

zesstrakt zu titulieren, fiber nicht
weniger als 13 Flattenarhitzer
linklusive  Kulturmilcherhitzer)
verfagt, die alla van GEA gelistert
wurden. Zur Oesseripraduktion
stent ein never TOS-UHT-Réhrener-
hitzer bereit, ein varhandaner
Stock-Erhitzer [UHT)  dient zur
Praduktian kleiner Serien oder fir
Praduktionsversucha, Die Sahne
wird in-line Oher awei TDS-Anla-
gen standardisiert, die unmitial-
bar vor dem Zulaut zum Rahmer-
hitzer siteen

Jogurt, Quark und Cottage

MNach der Bearbeitung geht dig
gesarnta Milch in die zweite Eta-
ge in die eigentlichan Harstel-
iungsabteilungen. Jogurt, Quark
uni v. a. Cattage Chease sind dia
Hauptprodukie in Eilon Tavor,

dopurt wird in gerlihrten und
stichfesten Variznten produziert,
wobei die Kulturen in-ling vor der

—[Sl—

KSI Ingenieurbiro
GmbH & Co. KG
Kochstr. 44

D-47805 Krefeld |
K8l war in diesem Projekt verantwortlich fir die Konzeplion ‘

und Koordination aller prozesstechnischen und logistischen
Installationen. Von den KSI Ingenieuren wurden die Aus-

schreibungsunterlagen bewertet, die Feinplanungsschritie
begleitet, die gesamté Montage Uberwacht und die Inbetrieb- |

und Abnahmen vorbereitet, organisiert und wahrend der
| Durchfdhrung entsprechend dokumentiert.
| Aufgrund der umfangreichen Erfahrungen des Biros KSI in

derartigen Projekten wurden auch in den anderen Bereichen

des Neubaus von TNUVA Planungs-, Projektleilungs- und
weilere Beralungsleistungen in Anspruch gengmmen.

www. KSI|-Krefeld.de

email: info@KSI-Krefeld.de
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In der Endaushauphase sall Eilan Tavor bis zu 30 Fiill-

Trockenzutaten werden dem Produkt in einer

separaten Halte iiber Guerin-Linien zugesetzl

Apfilllung ader im Zulauf zum Ba-
briitsngstank eintosiert werden,
Als Folge der Koesher-Auflagen ist
die  Jogurtabteilung ebanfalls
reifach ausgelegt. Milchpulver
und Zucker werden aus Silos di-
rekt zugegeben, was eine
Trockenzutatenstation von Gue-
rin erladipt. Diese Anlage veriligt
{iner fiinf Linien und ist in einem
vom Nasstell separaten Raum
untergebracht. Fruchtzuberetun-
gen werdan aus Containern odar
Big Bags ober zehn TOS-Dosiar-
stationen zudosiert. Infol-
ge der grolen Anzahl an
Produktvarianten nat der
durchechnitifiche Jogurt-
gnsatztank 16000 | Fas-
sungsvermdgen.  Einen
spezieller Teil der Oes-
sertabteilung bildet &in
Aseptikbargich mit Steril-
tanks und aseplischen
AME-Ventilen.

Neben traditianellam
Frischkase, der in Sacken
entmalkt, produziert Eilan
Tavar auch Separataren-
quark mit mederner Tech-
nolagie. In vier isolierten
Einlabtarks, die aufer
halb des Gebdudes ste-
hen, kbnnen 320 0OO |

(Quarkmilch ~ angesetzt
werden. Nach der Entmal-
kung auf  Weastialia-

Quarkzentrifugen  peht
das Produkt auf die Pro-
duktionshinien, i denen
es gemal der okzlen
Konsumpraterenzen  ge-
salzen wird. Aus den
aoonn |-silos wird das
Produkt dann dber einen
25000 | Puitertank hinun-
ter in die Fllebens geftr-
derl

Cottage Cheesze gilt in
Israel nicht als Schlank-
heitsprodukt, sondarn ist,
ehenfalls gesalzen, einer
der Renner im Mopro-
Markt, Umn ein quasi-kon-

Deutsche Milchwirtschall 3/2004 - 53, i

Die Automation teilt sich in vier Hauptbereiche
und verarbeitet ca. 40 000 E/A-Signale

tinuierliche Praduktion zu bekom-
men, wird Tnuva mehrere Ferti-
ger @ 18000 | einsetzen. Zum
Aufstocken der Kapazitdt auf die
erforderliche Hohe werdan vier
nieue Fartiger van Tetra Pak Tebel
installiert. Der Cottage-Cheess
wird gasiebt, auf den Fettgehalt
(bis zu finf %) eingastellt und
gaht dann direkt zum Abfiillen.

Fulturen stellt Eilon Tavor in ei-
nem saparaten Raum her, wobei
dig Abliufe automatisiert sind.
Die Kulturentanks werden gleich

I i
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Cottage Cheese ist eines der Hauptprodukte der

neuven Molkerei

Um die verschiede-
nen Kosher-Grade
einzuhalien, seiz!
die Molkerei nteh-
rere gelrennte
Prozesslinien ein

mit heiller Milch
befilli und im
Kogfraum be-
dampft, um r@xi-
male Sicherheit zu
erlangen. Im Kul-
turenraum  sind
glla Tanks Uber
Kopf montiert, um
freien Zugang zu
den Tankbodan-
venlilen zu schaf-
fen. Die Kulturen
werden den Pro-
dukten zudosiert,
wenn sie in freiem
Strom van der Pro-
duktionsebene
Piunter zur Abful-
lung fligfen.

Fruchtzu-
hereitungen
werden iiber
zehn TDS in-line-
Dosierstationen
zugesetr|

im Einsatz

Neubau In Ellon Taver

— 2fi Pulversilos
— & 10000 Ventls

~ {iber 100 5PS
~ Uber 40000 E/A-Signale

£2 bis 25 °C geregei

Um sirikte Hygieneanforderungea einzuhalten,
hat Eilon Tavor nicht weniger als acht CIP-Anlagen

— B0 km Edzlstahlvarohrung
~ gehn km Serienleitungen fir Erswaszer, Dampf etc.
~ 150 km Elgktrische Installationslgiungen

Dieser zentrale Verhindungsgang zwischen Produktion
und Verwaltung kannte auch zum Drehen von Science-

fiction-Filmen dienen

Die newe Molkerei in Eilon Tavor wurde fir 170 Mio. Dolar 2ul der
grimen Wiese erbaut. Einige Details:

— 2,35 Mio. | Rohmilchsilo [zehn Tanks)

— 4. 250 Lager- und Frozesstanks

— Lufrtemperatur in Produktionsberaich auf

- StanlluRdberdeckung auf allen Prozessianks
- alle Flanungen erolgten mit vorheriger

Simulation

— Hochregal-Kihilzger mit 3200 Palettensteliplatzen
- interne Logistik dber Elektrohangebahn mi

24 Fahizaugen

..

Ab Friihjahrwerden in Eilon Tavor
22 Fillllinien stehen. Enige davan
werden aus dem  Aitbetrieben
umgesetzt, doch worden auch
neug Filler von Erca-Farmseal
fvier FFS-Linienl. Waldner, Am-
pack Amann und Federal Manu-
facturing geordert. Das Abtillen
erfolgt in zundchst zwei und ab
Frihjahr dann drel Schichten. Dig
Frodukte werden won  A+F-
Packern in wieder verwerthare
Rucklauftrays  aus  Kunststoff
oder Eirwegkartonirays gesetst,
und danm von A+F-Maschinen avt
Kunststoffpaletten gestellt. Die
Vollpalelten werden von einer
Elektrohangebahn in das gekilhl-
te Hochregalager ibeides won
Siemens  Oematic  geliefert)
transportiert. Verweandet werdan
Kunststoffpaletten von Craemer,
die zur Identifizierung mit ginem
Transponder ausgestattel sind.

__Automatisierung

Oer Automatisierungsauftrag fir
TOS begann bei der Rohmilchan-
nahme und endete bei der Uber-

gabe der Fertig-

produkte auf die Filler,

Um diese Aufgabe zu bewdl-
tigen, hat TDS ¢a, 3 00D automa-
tische  Ventile, 400 Frequenz-
urnrichter, 270 MID und Hunderte
von Pumpsn installiert. Zusam-
men liefern sig 34 000 E/A-Sig-
male an das zantrale Automat-
sierungssystem. Um die Automa-
tion hessar an dig drlichen Ge-
gebanheitan anzupassen. wur-

MAIER "PACKAGING

s Form- und Stanzwerkzeuge
& Haizstaticnen

# Siegelstalicnen

# Dosieranlagen

& |Inmouldbanderclisrung

Formuthesgruppan vnd Telde
fiir ol gplngigen Fasnkalhe
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Tedorc D641 B544-0
inlomais- pachaging th - T packagng de

Dieser Turm beherbergt nieht wie
man meinen salite eine zentrale
Kontrollwarte, sondern das Eissilo

den wier Bereiche geschaffen
Milchannahbime,  Jogurtpraduk-
tion, Ouarkherstellung und Cot-
tage Chease. In der Leitwarte
finden sich dahar vier
Arbeitsplatze,
die mit j& dre
Moniteren
bestickt
sind. Ein vigr-
ter  Monitor
visualisiert das
MES  [Manufac-
twring  Execution
Systern). OTAS Anla-
gensteusrungs- und In-
Taouch-Visualisierungs-
software sougen fir eine re-
zepturgesteuerte  Produkiion
mit kamplattar Rilckverfolgbbar-
kait. In die Abldufe sind Maschi-
nenlaufzeiten und Chargenrer-
fungsvargange integriert. Die Ba-
sisautomation berunt auf Sig-
mens $7, wabel jedoch kaum pro-
grammiest werden muss, da die
T0S-Automation  eine  daten-
bankgestitzte  Parametniening
oer Vorganga armiglicht

Inrmizuldetikatiering
BOLCEC Bodeneliketlierung
Siegelplatten und -Kopfe
Hilzplaten
Aurtomatisierungstechnik

Vs Packaging GrmbH
Babehofyiralla 110 - B3224 Grassan
Telalae DS54Y BH44-13



.F-J" Helms, Prozessmanager bei
TDS, ist bereits seit zwei Jahren in
Eilona Taver .stationien”™

__Peripherie

Dia neve Molkerei muss wie (beral|
gewisse Umweltaullagen artil-
len. So darf Wasser z. B. nur von
der kammunalen Yersargung be-
zogen warden. Um das Frisch-
wasser fir die Lebensmittelpro-
duktion tauglich zu machen, wird
es in einer RO-Anlage behan-
delt. Abwasser wird in einer
Tnuva-gigenen Anlage behan-
delt. Mach israslischem Gesetz
diirfen Abwisser aber nur ginen
begrenzien Natriumgehalt auf-
weisen. Um diese Auflage erfil-
len zu kénnen, musste Tnuva eine
besonoere Lasung finden: die Ab-
wilsser wurden dresgeteilt. Ein
Stram besteht aus klarem Spill-
wasser, das kaine weitere Be-
handlung bendtigt. Ein Tailstrom
ist Spilmilch, die zur externan
Entsorgung per Tankzug abgefah-
ren wird. Der dritte Teilstrom be-
steht aus schwacher Lauge — sie
wird mikrofiltriert (Envirg Che-
mie, koch Membranan) und dann
in einem Endampfer konzen-
triert, un wiaeder in der CIP ver-
wendet zu werden.

Eiswasser wird in einem futu-
nistisch anmutendem Turm dber
NH-Verdampfung bereitet.

gut

D-38088 Hunfeld

Signale gehen in Eilon Taver nur noch digital iiber
Feldbus

Oampf kommt van zwel Schwer-
flkesseln mit je 14 t Stunden-
leistung.

Logistik

Die Kunststaffpaletten, die im
Betrieh verwendet werden, hrau-
chen nicht gesondert gekenn-
zeichnet zu werden, da sie Trans-
pander enthalten. Diese spei-
chem alle fir die weiteren logisti-
schen Ablaufe nitigen Daten.

und Hochragal wurden von Sie-
mens Dematic geliefert), Die Ge-
samtkapazitit von 120 Ein- und
Auslagerungen Klingt nicht be-
sanders hoch, doch istes v. a. die
Komplexitdt der Vorginge, die
gas Projekt aus Sicht van Emnst
Linden, Projektleiter fir Siemens
Dematic, interessant
macht. Dig EHB
erledigt nicht
nur  die
bloke la-

Schucup Becherfiller
einfach

Tﬁ" P Hans Schuy GmbH
5@']1' lh” Johann-Pulzch-Strafte §  Telefax (06652) 606-30

Verwendet werden diese Palet-
ten auzschlisblich unterneh-
mensintern, d. h. von der Pro-

duktion bis hin zu dan Tnuva-

Eigenen Verteilerzentren.

Eine Elektrohdnnebahn mit 24
Fahrzeugen dbernimmi alle be-
trichsinternan Transporte; ein-
gelagert werden die Predukte in
ginam gekihlten Hachregalla-
ger mit 3500 Stellpldtzen (EHE \\

DeOVETSOT-
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Arbeiten in Israel

Das TDS-Projektteam arbeitat sait 1999/2000 in Eilon Tavor, Zu Spifzenzeiten
waren bis zu 35 Ingenisure vor Ort. Einige, wie 2. B, Prozessmanager Frang-
Jozed Helms, arbeiten dort seit rwei Jahren mit mur wenigen Unierbrechun-
qan, Eilon Tavor ist nicht weit von Haifa, Tel &viv der Jerusalem entlemi -
den Haugtzielsiddien Tir terronstische Aktionen. Und selbst das Einkaufszen-
trum im benachbarten Adula war erst vor kurzem Opfer eines Bombenatten-
tats. Auchwenn das Sicherheitsniveau in lsrael pensrell sehe hoch ist, machie
das Gefihl permanenter Gefahrdung die Arbeit fir die deutschen Techniker
goch unangenehm, v. & auch, weil die Familie zuhiause mie wissen kann, ob
gin eben gemeldetes Atentat nicht doch auch, thren Angehirigen erfasst
hat Cas Projgkt Tnuva war alsa keinestalls nur gin neues Projekt fir TOS,
irgenchen auf der Welt. Im Projekt arbeiteten die TOS-Ingenieure kollegial mil
iwen jewseiligen lachlichen Partneen bel Tnuva rusammen, was laut Betrishs-
laiter Daron Zilcer inhohem Malie zum Erfolg beigetragen hat

gung, sondern auch die Logistik
um den Kihlturnel (Zander] und
den Bebritunsgraum sowie um
das Aohwarenlager. Jede ginzel-
ne digser Abteilungen wurde mit
anderen  Kapazitdtsanforderun-
gen geplant.

Insgesamt betrachtet stelit Eilon
Tavor das in den letrten Jahren

preiswert

Telefon (08652) 806-0

officaischuy.com

weltwelt grilite, neu erbaute
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Die Tankziige werden iber eine Signalanlage an die richtige
Annahmelinie gefiihnt

Jogurt- und Frischkésewerk dar
Der Betrieb ist jedach noch lange
nicht fertig: wie Zilcer erklart,
kann er zu gegabener Zeit um 40
Prozent erweiter werden. In ei-
ner ungewihnlichen und in der
tdglichen Frojektrouting durch-
aus problematische Art und Wei-
se hat Tnuva keinen General-
auftragnehmer benannt,
sondarn mit Hilfe des
Krefelder Ingenieur-
bidros KS| und lokaler

WA Dap
i By,

rater
gine
hochkom-

plexe Anlage aus einzelnen Kom-
ponemten mit Hilfe von TDS zu-
sammengesetzt,

Laut Patnick Corden, sinem inter-
national erfahrenen Projektma-
nager, der fir TDS das Projek
hauptverantwortlich  leitet, be-
stand eine besendere Herausfor-
derung dann, dass das neue
Werk keine neuen Produkte her-
stellt, sondern  alteingefiihrte
Mopros  axakt  reproduzieren
muss. Samtliche aus Ellan Tavor
stammende Produkte wurden van
Tnuva daher (ber unabhdngige
Panels darauf getestet, ob sie
exakl den Marktstandards ent-
sprechen. Nach AbschlieBen der
Hauptarbeit kann TDS-Projekt-
manager Holger Tretsu fest-
stellen, dass auch diese schwie-
rige Auflage zur Zufrisdenheit
des Kunden geleistel werden
konpte. a



