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Mit einem Investitionsvelumen von ca. 15 Mio. € hat die IDB Deutschland GmbH in Neuenkirchen Vluyn einen Neubau auf der ,, Griinen Wiese” realisiert

Fabrik der kurzen Wege

Ho — Mit einem Investitionsvolu-
men von ca. 15 Mio. € hat die IDB
Deutschland GmbH in Neuenkir-
chen Vluyn einen Neubau auf der
.Grinen Wiese" realisiert. ,Un-
seraltes Werk in Krefeld war zum
einen zu klein geworden und an-
dererseits nicht mehr auf dem
neuesten Stand der Technik. Hin-
zu kam, dass der Standort von der
logistischen Seite her nicht opti-
mal gelegen war”, so Geschéafts-
fiihrer Gisbert Kilgler zu den Hin-
tergriinden des Projektes. Von
der Planung bis zur Inbetriebnah-
me des neuen Butterabfillwer-
kes vergingen jedoch fast drei
Jahre, denn ein Jahr lang orien-
tierte sich das Unternehmen
noch an dem ,alten” Standort
Krefeld. Nach einer sechsmonati-
gen Allgemeinplanung und dem
endgiiltigen Entscheid fiir den
neuen Standort wurde der Neu-
bau innerhalb von nur e!f Mona-
ten realisiert. Entwickelt und um-
gesetzt wurde das Projekt von

I IDB Deutschland GmbH

Umsatz: ca. 150 Mio.
Absatz: 35000 t
Exportanteil: ca. 5 Prozent
Mitarbeiter: 100
Exportregionen: Osterreich,
Polen, Ungarn, Tschechische
Republik, Slowakei, Russland

Neubau der IDB Deutschland GmbH

dem Krefelder Ingenieurbiiro KSI
in Zusammenarbeit mit dem Ar-
chitekturpartner SHI, Oldenburg,
dem Krefelder Bauunternehmen
Rostek & Pesch sowie dem Ge-
bdudeausriister Imtech aus Ham-
burg. Dabei lag die Hauptverant-
wortung fiir die gesamte Planung
und das Projektmanagement bis
zur Abnahme aller Leistungen bei
KSI. Erwahnenswert ist hierbei
sicher die Tatsache, dass das ge-
samte Vorhahben sowohl inner-
halb der zur Beginn des Projektes
geolanten Termine, als auch in-
nerhalb des geplanten Investiti-
onsbudgets abgewickelt wurde.

Der Neubau

Auf einem 30000 m’ groRen
Geldnde mit einer Erweiterungs-
option von 10000 m” ist ein Ge-
baudekomplex entstanden, der
aus einem Birogebdude sowie
einer zweigeschossigen Produk-
tion besteht. Wie Klaus Schlei-
minger, Geschaftsfihrer und In-
haber von KSI, ausfiihrt, ist das
neue Werk auf mdglichst kurze
Wege flir Mensch; Material,
Energie und Rohstoff ausgelegt.
So ist das Produktions- und La-
gergebéude in drei Funktionsein-
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heiten unterteilt: Rohwarenan-
nahme und Tiefkiihllager; zentra-
ler Betriebsraum mit angeglie-
derten Technikrdumen und Werk-
statthereich sowie Sazialrdumen
und Biiros im Qbergeschoss so-
wie dem Versandbereich mit
Kuhi-, Tiefkiihl und Verpackungs-
materiallager. Das Blrogebdude
selbst ist durch einen Zwi-
schengang an das Betriebsge-
baude angebunden. ,Da alle Be-
reiche in separate Finheiten auf-
geteilt wurden, kann der Betrieb

ohne Unterbrechung der laufen-
den Produktion erweitert wer-
den. Das Konzept ist so ausge-
legt, dass die Bereiche Produkti-
on, Lager und Kihlhaus auf dem
bestehenden Grundstiick verdap-
pelt werden kdnnten. Der gesam-
te Neubau ist also bereits auf
Wachstum ausgelegt”, sa Schiel-
minger.

Installiert sind in Neukirchen
Vluyn vier Abflllanlagen fiir
Frischbutter von Benhil und SIG
sowie eine Linie flr tiefgefrorene
Butterportionen. Die Hauptbut-
terabfillanlagen wurden kom-
plett von Krefeld tiberbracht. ,Fir
den Abbau und den Umzug der al-

Klaus Schleiminger, KSI, Krefeld, und IDB Deutschland-Geschaftsfiihrer
Gisbert Kiigler vor dem Neubau in der , Kerrygoldstra3e”
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Von den Buttersilos aus wird die Butter sternformig auf die Abfiillanlagen

gepumpt

ten Anlagen hatten wir ein Zeit-
fenster von zehn Tagen je Linie.
Dabei mussten drei Anlagen im-
mer in Betrieb sein”, so Schlei-
minger. Die Portionshutteranlage
{zehn und 15 g) mit einer Stunden-
leistungen von ca. einer Tonne
dagegen wurde neu angeschafft,
dadie alte Anlage in Krefeld nicht
mehr dem Stand der Technik ent-
sprach. Bei der Portionsbutter-
linie handelt es sich laut Kigler
um ein absolutes Pilotprojekt, bei
dem verschiedenen Zulieferfir-
men, d. h. Tromp aus Holland so-
wie Alco Food und Wachter aus
Deutschland, zusammengearbei-
tet haben. Insgesamt belduft sich
die Abfiillkapazitat aller Linien
auf zehn his elf Tonnen je Stunde.
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wird im Tiefkiihllager bei =10 °C
eingelagert, wobel immer ein
Vorrat fiir drei bis vier Wochen
varhanden ist. Die Zufiihrung der
Butter zur Produktion erfolgt au-
tomatisch mittels Fdrdertechnik
und Raoboter von IWKA. Die ent-
kartonierten und aus den Ver-
packungsbeuteln entfernten But-
terblécke gehen in den Reworker,
wo sie zerkleinert und hamogeni-
siert werden. Dort warmt sich die
Butter auf 8 °C an und wird
anschlieRend abgeflllt, abge-
packt, umverpackt, palettiert und
iber eine fordertechnische Anla-
ge indas Kuhlregallager mit 1500
Palettenstellplatzen  transpor-
tiert. Im Anschluss werden die
Paletten mittels Gabelstapler in
die Verladezonen Uberbracht.

Frischbutter wird auf vier Anlagen abgefiillt

lagen zur Behandlung der Butter
wurde von GEA Tuchenhagen
Dairy Systems realisiert.

Besonderheiten des
Projektes

Bei der Planung und Umsetzung
des Neubaus musste auch ein
striktes  Hygienekonzept umge-
setzt werden. So wird in der Pro-
duktion mit einem permanenten
Uberdruck gearbeitet, damit kei-
ne verschmutzte Luft eindringen
kann. Die Luft wird zudem (ber
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einen H 11 Filter gereinigt. ,.In der
Produktion wird die gefilterte
Luft auf ca. 18 °C gekihlt, da die
Butterabfullmaschinen bei dieser
Temperatur am effektivsten ar-
beiten und dies auch Vaorteile fir
die Qualitdt hat”, so Schleimin-
ger. Um die Produktion so rein
wie maoglich zu halten, wurde
iber dem Produktionshereich
mittels einer Hygienedecke eine
komplette Zwischenebene ge-
schaffen, in der sich alle Service-
leitungen, Luftkandle und die
komplette Beleuchtung befinden.
Zudem ist der gesamte Betrieb in

Die gesamte Produktion ist voll-
automatisiert. Die aus Irland an-
gelieferte tiefgefrorene Butter

Die gesamte Installation und
Steuerungstechnik der Prozessan-

Die Portionshutteraniage mit einer Stundenleistung von ca. einer Tonne wurde
neu angeschafft

TOSHIBA MACHINE

KSI Ingenieurbliro
GmbH & Co. KG

BischofstraBe 82
47809 Krefeld

KSt war im Projekt IDB verantwortlich fur die
Gesamtplanung und das Projektmanagement,
auBerdem fur die Konzeption und Koordination der
Gewerke Prozesstechnik, Energietechnik (Wasser, Dampf,
Druckluftf, K&ite) sowie der Transport- und Lagertechnik.

Far alle technischen Gewerke Uberwachten die KS
Ingenieure die gesamten Installationen und Montagen.
von den KSI Mitarbeitermn wurde die komplette Umzugs-
planung durchgefuhrt, die Inbetriebnahmen und
Abnahmen vorbereitet bzw. organisiert und dokumentiert.

www.KSI-Krefeld.de
email: info@KSI-Krefeld.de

Tel.; +49-2151-389 163
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verschiedene,  farbig
gekennzeichnete,  Hy-
gienezonen unterglie-
dert. Fine weitere Be-
sonderheit ist sicher,
dass die Tiefkihlzellen
mit einer Inertisierungs-
anlage der Firma Wag-
ner ausgeriistet sind.
Hierdurch wird der Sau-
erstoffgehalt auf 15 bis
17 % reduziert, um die
Brandentstehungsge-
fahr zu  minimieren.
Auch flr den Energie-
bereich  machte man
sich  Gedanken: Die
Wérme aus den Kihlan-
lagen (Kélte Peters) und Druck-
luftkompressoren wird Uber einen
Warmetauscher von Kalte Peters
so genutzt, dass alle Bereiche des
Betriebsgebdudes ohne aktives
Heizsystem auskommen und kom-
plett Uber Regenerationswarme
geheizt werden. Lediglich das
Verwaltungsgebaude verflgt

Im Reworker werden die Butter-
blécke zerkleinert und homegeni-
siert

noch Uber eine Extra-Heizung. Zu-
dem verflgt das Geb&ude Uber
eine doppelschichtige Thermao-
wand, was zu einem Hdchstmaf
an Dichtheit fiihrt und somit sehr
energieeffizient ist.

Das Kiihlregallager verfiigt iiber
1500 Palettenstellplatze

Auf Wachstumkurs
IDB Deutschland ist mit der Mar-
ke Kerrygold bestens aufgestellt.
,In diesem Jahr konnten wir den
Absatz um drei Prozent steigern

und liegen damit erheb-
lich besser als der
Markt mit einem Riick-
gang von Minus 2,5
Prozent. Fir das Ge-
samtjahr rechnen wir
trotz der Preiserhdhun-
gen mit einem Absatzp-
lus von ein bis zwei Pro-
zent”, so Kiigler.

Ausgebaut werden
® konnte auch der Markt-
anteil: Hier  hdlt
Kerrygold mittienwveile
16 Prazent und, so Kiig-
ler:,Diesen werden wir
noch steigern”.  Mit
dem Neubau ist IDB
Deutschland ~ flr  weiteres
Wachstum  jedenfalls  bestens
gertstet. Kigler: ,Wir verflgen
jetzt ber ausreichend Mdglich-
keiten flir eine weitere Expansion
und eine optimale Anhindung flir
die Anlieferung sowie den euro-
paweiten Transport unserer Pro-
dukte.” 4





