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Sauglingsnahrung

fiir den deutschen und internationalen Markt
aus dem DMK-Werk Striickhausen / Ovelgonne

DMK Baby, Produzent hochwertiger Babynahrung zdhlt mit
der Marke Humana seit vielen Jahren zu den fiihrenden in-
ternationalen Herstellern in diesem Marktsegment. In den
letzten Jahren hat das Unternehmen das Werk am Standort
Striickhausen stidndig weiter ausgebaut und modernisiert.
Investitionen in Héhe von 145 Million Euro haben fiir mo-
dernste Technik, effiziente Prozesse und Anlagen gesorgt, um
Babynahrung in bester Pulverqualitdt zu verarbeiten.

Seit der Inbetriebnahme des neuen Werks, wird dort unter Ein-
haltung hochster Qualitdts- und Sicherheitsstandards pulverfor-
mige Sduglingsnahrung fiir den deutschen und internationalen
Markt hergestellt. Fiir die Produktion der Babynahrung wird aus-

schlieBlich Milch, von meist lokalen Erzeugern, aus gentechnik-

freier Produktion verwendet. Konzeptentwicklung, Projektmanage-
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Aufbereitete Bigbhags
mit vielen Vorteilen

- Bis zu 60% Kosten-Ersparnis

BIGBAG"®

- Hygienische Sauberkeit in
Trinkwasserqualitat

- Keine Riickstande, hohe Stabilitat
und MaBhaltigkeit

- Weniger Mill und weniger COz

- Hohe Sicherheit nach HACCP
Standard und DIN EN I1SO 9001

T Tonsing Technologien GmbH
Tel: 05428.2793 - Fax: 05428.921200 - www.ttg-bighag.de

Verwoge;é Big-Bag Entleerst&tién mit integriertem Vibrationssieb
fiir Rohstoffe die in Milch aufgeldst werden

ment und Projektsteuerung der Gesamtanlage erfolgte unter der:

Leitung des Ingenieurbiiro KSI aus Krefeld. Die gesamten Schiitt-
gutanlagen wurden von der Firma Derichs GmbH Verfahrenstech-
nik aus Ubach-Palenberg realisiert. Im Detail sind das alle Dosier-
und Mischanlagen fiir pulverférmige Produkte sowie die Anlagen-
teile zur Befiillung und Entleerung von Big-Bags und Sicken fiir
einen produktschonenden, internen Transport der Halbfabrikate.
Die Herstellung der pulverférmigen Sduglingsnahrung ist ein du-
Rerst komplexer und aufwendiger Prozess. Fiir die Gesundheit der
Sduglinge ist es unbedingt notwendig, dass die erforderlichen In-
haltsstoffe in exakt der richtigen Menge in der Babynahrung ent-
halten sind. Selbstverstdndlich muss sichergestellt werden, dass
die Nahrung wahrend des gesamten Produktionsprozess nicht mi-
krobiologisch oder mit anderen Fremdkorpern belastet wird. Dies
gelingt durch die hohen Hygieneanforderungen der Produktions-
anlage.

Nach der Milchannahme und der Behandlung der Rohmilch, be-
steht der Produktionsvorgang aus mehreren Hauptprozessen: Zu-
erst wird eine fliissige Mischung aus Milch und diversen anderen
Basisstoffen, wie beispielsweise Laktose und Eiweif3, hergestellt.
Diese Basisstoffe werden pulverférmig in Big-Bags und Sécken an-
geliefert. AnschlieRend werden die Stoffe rezeptabhdngig dosiert
und in einem High-Shear-Mixer in Milch aufgeldst.

Nach dem ersten Prozessschritt wird der Fliissigmischung in einem
Eindampfer ein GroRteil des enthaltenen Wassers entzogen, um in
einem Spriihtrockner zu einem rieselfdhigen und gut l6slichen,
agglomerierten Pulver getrocknet zu werden.

Im letzten Prozessschritt wird die Sduglingsnahrung in Dosen ab-
gefiillt. Vor der Abfiillung wird das spriihgetrocknete Pulver mit
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Saugwaage mit nachgeschaltetem Vertikal-
Konusmischer fiir Rohstoffe die in Milch
aufgeldst werden

weiteren lebenswichtigen Inhaltsstoffen,
wie z. B. Vitaminen und Mineralien, ge-
mischt. Diese Inhaltsstoffe konnen auf-
grund ihrer besonderen Temperatur-
empfindlichkeit erst nach dem Spriih-
trocknungsprozess zugefiihrt werden.

Im gesamten Produktionsprozess wurden
Dosieranlagen zur grammgenauen Dosie-
rung aller GroR-, Mittel-, und Mikrokom-
ponenten installiert. Nachgeschaltete
Mischsysteme sorgen mit ausgereifter
Technologie fiir eine homogene Mischung
aller Produkte.

Alle pulverfdrmigen Rohstoffe und Halbfa-
brikate werden nach ihrem Entleeren aus
Big-Bags und Kleingebinden gesiebt, um

Dosieranlage mit integriertem Vibrations-
sieb fiir Produkte welche erst nach dem
Trocknungsprozess gemischt werden

Fremdkorper frithzeitig zu erkennen und
auszusortieren. Zusdtzlich befinden sich
an samtlichen Stellen im Produktionspro-
zess rotierende Permanentmagnete und
aktive Metallsuchdetektoren, um kleinste
Metalteile bzw. -partikel zu erkennen.
Die von Derichs realisierten Anlagen ent-
sprechen den neusten Hygienestandrads
(EHEDG, GMP, IFS, EG 1935/2004), um
eine einwandfreie Mikrobiologe der End-
produkte sicherzustellen.
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Big-Bag Befiillung LFBH am Auslauf des
Spriihtrockners

Zwei-Wellen-Vertikal-Mischer fiir Produkte
welche erst nach dem Trocknungsprozess
gemischt werden
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